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一、目的 

为了加强质量检验力度，防止不合格品流出，降低客户投诉率，特制定本标准。 

二、适用范围                                                        

本标准适用于成品硅棒过程检验与出货检验 

三、定义 

无 

四、职责 

4.1切片工艺：负责单晶硅棒标准的制定；  

4.2 质量部：负责单晶硅棒出货检验、数据反馈、改善推动；  

4.3 计划物控部：负责单晶硅片检验合格后的入库及出库动作。 

五、程序内容 

5.1  对外观、尺寸、边距、直径、弦宽进行检验；（下表数字单位均为mm）测量位置示意图 

  

项目 M6 M10 M10+ G12 G12+ 

边距mm 166±0.25 182±0.25 
A:182.1±0.15 

B:185±0.15 
210±0.25 

A:210.1±0.15 

B:211.6±0.15 

B对角线mm 223±0.25 247±0.25 258.17±0.15 295±0.25 296.19±0.15 

C弧长mm 8.55±0.5 7.51±0.5 1±0.45 1.41±0.45 1.41±0.45 

D侧面垂直度 90°±0.2° 

端面垂直度  ≤0.5mm 

长度(mm) 

 

单根棒长 820mm~840mm，占比＞60%；  

拼棒 160～840mm（短棒＜300mm占比＜¼）; 
有效长度偏差≤0.5mm 

检测位置

（三处） 中心

对边距

直径

对
边

距

弦
宽

弧长投影

10~20mm
10~20mm

Y

X
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备注： 

（1）一根方棒，测量三处的对边距极差（最大-最小）按照各个产品规格的合格品极差标准。 

（2）一根方棒，测量三处的直径极差（最大-最小）按照各个产品规格的合格品极差标准。 

5.2直边角度以及端面垂直度 

 

    
 

类型 直边角度S 端面垂直度H 抽检方案 检测工具 
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 5.3电性能 

项目 P型单晶 P型B级单晶 N型单晶 N型B级单晶 

生长方法 CZ CZ CZ CZ 

导电类型 P型 P型 N型 N型 

掺杂剂 P型/镓掺杂 P型/镓掺杂 N型/磷掺杂 N型/磷掺杂 

电阻率范围 0.4-1.1Ω.cm 
0.2-0.4Ω.cm 

1.1-1.5Ω.cm 
0.3-2.1Ω.cm 0.3-2.1Ω.cm 

少子寿命 ≥100us ≥20us  ≥800us  ≥500us 

LT/Res比值 - - ≥2000 ≥1000 

碳含量 ≤0.5×10
17
atoms/cm

3
 ≤2.5×10

17
atoms/cm

3
 ≤0.5×10

17
atoms/cm

3
 - 

氧含量 ≤7.5×10
17
atoms/cm

3
 ≤9.0×10

17
atoms/cm

3
 ≤6.5×10

17
atoms/cm

3
 ≤9.0×10

17
atoms/cm

3
 

位错密度/cm² ≤500 ≤500 ≤500 ≤500 

晶向 ＜100＞±3° ＜100＞±3° ＜100＞±3° ＜100＞±3° 

晶向偏离度 ＜010＞＜001＞ ±3° ＜010＞＜001＞ ±3° ＜010＞＜001＞ ±3° ＜010＞＜001＞ ±3° 

 

 5.4包装及小票核对： 

    

项目 内容 要求 

1 出货检验单 

晶体编号是否与晶棒刻字一致 

出货检验单填写内容是否齐全 

热陪章是否与电阻率要求一致 

2 包装 

包装托盘、泡沫合不得破损， 

晶棒必须有无纺布或者晶垫网袋或气泡袋作为内衬 

内衬必须干净，不得破损， 

外包装围无破损 

外包装标识牌符合成品方棒作业指导书要求。 

       

 

 

5.5判定及处理： 

5.5.1 对抽检的方棒进行检测后,若本托所抽检的所有项目满足检验要求,则判定本托合格。 

5.5.2如果有一根晶棒不满足检验要求，则判本托不合格，通知当班检验班长，由方棒检测室进行全

检，并做记录。不合格品按《不合格品控制程序》处理。 

5.5.3 如果包装及小票不符合要求，通知当班班长，进行改正，经检验合格后放行。 

5.5.4 对抽检中发现的问题，由抽检人员报告方棒检验主管，方棒检验主管负责制定纠正与预防措施，

报质量部经理批准后执行。纠正与预防措施报告具体要求按照纠正与预防措施控制程序执行。纠正与





 

                     

 

 

 

 

 

检验员：                                                                                               

审批： 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

单晶方棒成品抽检记录 
日期：                  班次                                      说明：外观合格及包装信息正确

用“√”表示，外观不良及包装信息不正确用“×”表示 

检验
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